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Defekter mangankorsningar / Felkategorier

Mangankorsningar kan uppvisa ett antal olika defekter. Dessa kan
klassas in i foljande felkategorier:

-F1 Sprickor i vingral och utsida fot

-F2 Sprickor horisontalt och vertikalt i spets / Sprickor i flansréannor
-F3 Materialbortfall / sprickor pa farbana / slitage

-F4 Microsprickor

-F5 Ballastintryckningar / Materialintryckningar (squats)
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Benamningar

Mangankorsningens olika delar benamns enligt nedan:

Vingréler Spets
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Sprickor - vanliga orsaker

Sprickor i vingral och utsida fot (F1) och Sprickor horisontalt och
vertikalt i spets / Sprickor i flansrannor (F2)

Sprickor uppkommer genom en kombination av olika faktorer, dar de
framsta ar:

- gjutdefekter i korsningens grundmaterial sdsom:
o ojamn kylningshastighet med haligheter i materialet som

foljd
o koncentrationer av icke rent gjutstal i materialet
- inneboende spanningar i materialet
- for hoga krafter i korsningen pa grund av egenskaper hos
hjulbanan

- for langt ganget slitage utan att utvalsningar (plastisk
deformation) slipats bort
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Sprickor — vanliga lokaliseringar

Defekter i form av sprickor i mangankorsningar kan
forekomma i olika positioner pa korsningen, de mest frekventa ar:

- Sprickor i foten pa vingralens utsida (felkategori F1)

- Sprickor kan aven _u;ﬁptréda_pé vingrélens farbana ovanfér 1:a och
2:a slipers efter praktisk korsningsspets

- horisontala och vertikala sprickor pa spetsen i omradet ovanfor 1:a
och 2:a slipers efter praktisk korsningsspets (felkategori 3.2)

- Sprickor kan &aven _Uﬁptréda_i flansrannan i omradet ovanfor 1:a och
2:a slipers efter praktisk korsningsspets
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Sprickor - kontroll och beddmning

Sprickor & normalt ingen sékerhetsrisk d& den bara gér i en riktning,
men upptrdder den i tva riktningar skall korsningen bytas ut.

Kontroll av sprickans utbredning gors med penetrerande vatskor.

Langsgaende sprickor

<200 mm marks med kornslag och besiktas med samma
perioditet som géller for sékerhetsbesiktning for
aktuell bandel

> 200 mm dér v > 160 km/h, korsningen byts ut

> 200 mm dar v < 160 km/h, reparation alternativt byte av
korsningen beddms

Upptrader sprickan i bade langsgaende och tvargaende byts
korsningen ut
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Sprickor - kontroll och bedémning

Tvargéende sprickor

<100 mm marks med kornslag och besiktas med samma
perioditet som géller for sékerhetsbesiktning for
aktuell bandel

> 100 mm dér v > 160 km/h, korsningen byts ut

> 100 mm dar v < 160 km/h, reparation alternativt byte av
korsningen beddms

Upptrader sprickan i bade langsgaende och tvargaende byts
korsningen ut
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Spricka

Vertikal uPpétgéende spricka pa vingralens

utsida (felkategori F1)
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Spricka

Annu en vertikal uppatgdende spricka pa ving-
ralens utsida (felkategori F1)

9 vussioh

AG60-mo6te 2007-05-09

Spricka

Vertikalt nedatgadende spricka pa vingrélen
(felkategori F1)
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Spricka

Tvargdende spricka pa spets (felkategori F2)

11 vussioh

AG60-mo6te 2007-05-09

Spricka

Diagonal spricka pa spets (felkategori F2)
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Spricka

Diagonal spricka pa spets (felkategori F2)
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Spricka

Langsgéende flansréannespricka som vikar av
upp pavingral (felkategori F1/F2)
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Spricka

Sprickan ar s.k. finmaskig
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Spricka

2002/11/ &

Flansrannesprickor pa respektive sida om
spetsen (felkategori F2)
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Materialbortfall (scaling), sprickor pa farbana, slitage
(felkategori F3)

Materialbortfall kan uppkomma genom:
- defekter i korsningens grundmaterial i kombination med hdgt yttryck

- for hoga belastningar pd materialet p.g.a. felaktigheter vid reparation
som:

o profilering
o felaktig temperatur/tillsatsmaterial

- for langt ganget slitage utan att utvalsningar (plastisk
deformation) slipats bort

Visar sig oftast forst genom sma sprickor som till slut resulterar i att
bitar av materialet lossnar.

Upptrader oftast lokalt men kan dven stracka sig Over ett storre

omrade, framst i hjulets 6verrullningsomrade mellan vingral och spets.

Dér det ar véldlgit héga kraftkoncentrationer pa en begransad och med
r

slitage foranderlig yta.
voussioh
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Materialbortfall (scaling), sprickor pa farbana, slitage
(felkategori F3)

I borjan av en mangankorsningens tid i spar ar korsningen valdigt
mjuk och formar sig efter de hjulprofiler som rullar 6ver korsningen.
Materialet valsar suT:] och kan brytas loss i stora bitar om inte
korsningen kontrolleras och slipas till. Detta géller for de forsta 1-3
miljoner bruttotonnen.

Skador av dessa kategorier &r ingen sékerhetsrisk sé lange
funktionsmatt Ilager inom foreskrivna toleranser. Daremot bor de
atgérdas for att hindra ett accelererande forslitnings- och
komfortférsamringsférlopp. Vid spel mellan mall och korsning >3 mm
atgardas detta.
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Materialbortfall

Materialbortfall pa spets (felkategori F3)
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Materialbortfall

Materialbortfall pa spets (felkategori F3)
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Slitage

Ensidigt sliten korsning (felkategori F3)
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Materialbortfall

Materialportfall p.g.a. fe_Iakti?t val av tillsats-
material vid pasvetsning (felkategori F3)

22 vussioh

11



AG60-mote 2007-05-09
Microsprickor (felkategori F4)

Mircosprickor upptrader ofta som en konsekvens av
materialutmattning.

Defekten visar sig oftast som parallella sprickor i u-form eller
langsgaende.

De ar oftast lokaliserade till ytor dar kontaktbandet mellan
hjul/korsning &r som minst. Detta kan ses pa korsningen dar
farspegeln, dvs den blanka yta som hjulets slitage ger upphov till, ar
som minst.

Mcrosprickor (felkategori F4)
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Microsprickor (felkategori F4)
Microsprickor (felkategori F4)
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Intryckningar felkategori F5)

Intryckningar kan uppkomma i samband med spérarbeten d&
exempelvis makadamm lagger sig pa den nya mjuka korsningen och
som sedan trycks mot korsningen da hjul passerar. Defekterna visar
sig som sma och stora intryckningar med mycket litet djup. Dessa kan
lamnas utan atgard da de kommer att slitas bort med tiden. Aven hjul
med defekter kan g6ra avtryck i en ny korsning.

Intryckningar (felkategori F5)
vossioh
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Intryckningar felkategori F5)

Materialintryckningar, s.k. squats, uppkommer genom defekter i
korsningens grundmaterial i kombination med hdga yttryck.

Defekten visar sig genom vaéldigt lokala intryckningar eller mérka
partier pa farbanan. Efter en tid spricker ytan materialet lossnar
(scaling). Tjockleken brukar i forsta laget vara <1 mm. Efter en tid kan
omradet utokas och da ofta &ven djupet pa skadan, bland >2 mm.

Skadan_ar ingen sakerhetsrisk men kan pa sikt férorsaka for hoga
kraft- pakanningar genom dalig 6verrullningsgeometri for hjulen
genom deformation och materialbortfall.

Intryckningar (felkategori F5) voussioh
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